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衝撃特性引張特性
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❶ NHD4 は以下のような特長を有しておりますので、熱間鍛造金型の寿命を著しく延長することができます。

❷ 靭性・等方性に優れています。

❸ 型の中心まで均一な硬度が得られます。

❹ そのまま型彫加工して使用できるプリハードンタイプです。

特徴・成分

JSWブランド名 JIS相当 Ｃ Si Mn Ni Cr
NHD4 SKT4改良鋼 特許出願中

Mo V
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